Tube-1 (STEP fourni) NOVA-1001-A01-CHASSIS PMD Planche

Quantité : 1 1/3
tole 2mm (x1) & plier GAMME
NOVA-0015 1. Découper les toles au laser et les plier,

tole 5 mm (x3)

NOVA-0008) 2. Debiter et souder les tubes en utilisant

lorsque possible les téles pour positionner
3. Souder les toles
4. Percerles 4 trous D 10.5

tole 2 mm (x3)
NOVA-0009

tole 2 mm (x3)
NOVA-0010

Tubes-3 (STEP fourni)

\Z_\

Tubes-4 (STEP fourni]
<

Téle 5 mm & plier (x2)
NOVA-0012

tole 2mm (x1) & plier
NOVA-0016

tole 2 mm (x1)
NOVA-0017

tole 3 mm (x2)
NOVA-0011

tole 3mm (x4)
NOVA-0014

VUE CHASSIS ASSEMBLE
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COUPE C-C

NOVA-1001-A01-CHASSIS PMD
Quantité : 1

Planche
1/3
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